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Chemisch Nickel (NiP) PTFE (PolytetrafluoLrethylen)
konturengenau selbstreinigend

korrosionsbestandig
hart

abriebfest
aushdrtbar

chemisch sehr bestandig
gering wasseraufnehmend
sehr gut trockenschmierend
elektrisch nicht leitend
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NanoDisp®-PTFE: Kombinierte Vorteile
gute Korrosionsbesténdigkeit

niedriger Reibbeiwert

sehr gute Trockenschmiereigenschaften

hervorragende Gleiteigenschaften

gute Selbstreinigung und Antihaftung

sehr gute Entformbarkeit

kein Stick-Slip-Problem mehr

gute Abriebfestigkeit

hart, thermisch aushdrtbar

groBer Temperaturbereich von -200 °C bis +250 °C
konturengenaue, gleichméBige Schichtdicke

kein Aufquellen bei Feuchtigkeit

elektrisch leitfahig
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Im NanoDisp®-PTFE-Verfahren wird Typischer Kantenaufbau elektrolytisch
eine gleichméBige Schichtverteilung abgeschiedener Beschichtungen
iiber das ganze Werkstiick erreicht

Messer von Rasenkantenscheren gleiten Sichereres Lésen und Spannen durch Verstellfedern: Antihaftwirkung gegen
auf dem Gegenstiick und durchs Gras: Antihaftung und geringere Reibung Ablagerungen, geringerer Kraftaufwand
Geringeres Kleben, bessere Schnittleistung durch leichteres Gleiten der Windungen

und ruhigerer Lauf durch NanoDisp®PTFE
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Uberzeugende Schicht-Eigenschaften

Grundmaterial

NanoDisp®-PTFE-
Schicht v

Sehrgute Trockenschmlerung, hervorragende Gleiteigen-
schaften, gute Selbstreinigung: Das sind iiberzeugende
Merkmale fir technische Problemlésungen durch unsere
NanoDisp’-PTFE Beschichtung.

In der auBenstromlos (chemisch) abgeschiedenen Nickel-
Phosphor-Legierung (NiP) sind die PTFE-Partikel gleich-

Uberzugseigenschaften

DIN-Bezeichnung

NiP (8-10) PTFE ......... (Schichtdicke in um)
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maBig und homogen verteilt emgelagert
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bestdndigkeit und Hérte der NiP-Matrix werden vereint
mit den Eigenschaften der PTFE-Gleitstoffe.

Damit sind wesentlich verbesserte tribologische Eigen-
schaften iiber die gesamte Schichtdicke vorhanden.

Die typischen Schichtdicken liegen zwischen 5 und 15 pm.
Zur Verbesserung der VerschleiBbesténdigkeit kann die
Chemisch Nickel-Matrix durch einen Tempervorgang
ausgehartet werden. Die eingelagerten PTFE-Partikel
verlieren hierbei ihre Eigenschaften nicht.

Der Korrosionsschutz wird durch eine Doppelbeschich-
tung aus Chemisch Nickel + NanoDisp®-PTFE bei Bedarf
deutlich verbessert.

Dabei schont die NanoDisp®-PTFE-Beschichtung im
Gegensatz zu vielen Hartstoffen den Reibpartner.

Chemisch Nickel-Matrix
Legierung:

Harte:

PTFE-Partikel
Harte: ca. 250 HV 0.05
ca. 100-300 nm
kurzzeitig bis +300 °C

langzeitig bis +250 °C

PartikelgréBe:
Hitzebestdndigkeit:

NanoDisp®-PTFE
Hdarte:

Einlagerungsrate: 25 £ 5 Vol% PTFE

NiP 9 = 1 Gewichts-% Phosphor
550 £ 50 HV 0,1 im Abscheidungszustand
bis 950 HV 0,1 nach Wérmebehandlung

380 HV 0,1 bis 700 HV 0,1 nach Wé&rmebehandlung

Vergleich der VerschleiB3- und Gleitreibwerte bei Trockenschmierung

REIBPARTNER
Stift (m3/Nm)

ABTRAGSRATE
Scheibe (m3/Nm)

GLEITREIBUNGSKOEFFIZIENT

Anfang Ende

Stahl/Stahl
Stahl/Chem. Nickel (9% P)

5% x 1012
3% 1073
6,9x 10
3,0x 1075
2,7 x BOP

8,2x 10"
A4 x \0F
5,0x 107"
3,5x107"
6,7 x 10713

0,48
0,44
0,25
0,05
0,70

0,73
0,56
0,71
0,07
0,93

Stahl/Hartchrom
Stahl/NanoDisp® - PTFE
Stahl/TiN

Basisdaten fir den Versuch: Stift/Scheibe 0,4% Karbon-Stahl; FO20 N; v = 800mm/min, Ra 0,9 -1,1ym; t = 60 min; r = 5mm.
Selbstversténdlich gehen Parameter wie Rauhtiefe und andere Materialparameter in diese Ergebnisse ein.
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AHK Henninger:

Der Systemspezialist fir funktionelle Oberflachen

Wir sind ein moderner Fachbetrieb fir die funktionelle Diese Grundmaterialien beschichten wir fir Sie:
Oberfléchenbeschichtung mit NiDur"-Chemisch Nickel, ¢ alle Stahlsorten, auch VA

NqnoDisp® und Hartchrom. * Grauguss

Durch unsere langjchrige Erfahrung bieten wir lhnen * Sintermetalle

eine fach- und produktbezogene Beratung und Produk-  Aluminium, Aluminiumlegierungen

tion bei héchsten QualitdtsmaBstében. * Kupfer, Kupferlegierungen

Unsere modernen Schichtdickenmessgeréte und unser * Messinge, Bronzen, Buntmetalle

Analytiklabor unterstitzen die Produktion dabei, lhre Magliche Abmessungen:
Qualitdtsanforderungen zu erfiillen. * 1400x400x1000mm (LxBxT)

* Stiickgewicht bis 1.000 kg

o Gestell- und Trommelware

U-M-S __erfilit blei- und cadmiumfrei
; E N ISO en'rspre:he-nd der:

Umwelt 4527 2000/53/EG [AltfahrzeugVi]
—— Management e TP RoHS 2011/65/EU [Elektrogeriteva)
zertifiziert System , chem. Nickel VDA GADSL 232-101

zertifiziert

Zertifikate abrufbar unter: www.henninger-gmbh.de

Arthur Henninger GmbH
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